B23G

B23 MACHINES-OUTILS, TRAVAIL DES METAUX NON PREVU AILLEURS (poingonnage,
perforation, fabrication d objets par transformation de tdles, tubes ou profilés B21D; travail du fil métallique
B21F; fabrication des aiguilles, épingles ou clous B21G; fabrication des chaines B21L ; meulage B24)

B23G FILETAGE; TRAVAIL MECANIQUE DES VIS, TETES DE BOULONS, OU ECROUS, EN CONJONCTION AVEC LE
FILETAGE (formation de filets par ondulation de tubes B21D 15/04, par laminage B21H 3/02; fabrication de rainures hélicoidales
par forgeage, pressage ou martelage B21K 1/56; par tournage B23B 5/48, par fraisage B23C 3/32, par meulage B24B 19/02;
agencements pour copier ou commander B23Q)

Note
Dans la présente sous-classe, I’ expression suivante ala signification ci-dessous indiquée:

“filetage” inclut I’ utilisation d’ outils, semblables aux outils de filetage ala fois par leur forme et leur mode d’ utilisation, mais
qui travaillent sans enlévement de copeaux.

Schéma général
METHODES ET MACHINES OU OUTILLAGE. ...ttt sssse s ssse e 5/00, 7/02
APPAREILS DE FILETAGE. ... 1/00, 3/00, ACCESSOIRES......ceeeeveeeeeeesseseeeeeeeeeeeseeeesssssssseeessssseseesessssen 11/00
7/00, 9/00
FINTTION ..ottt 9/00
1/00 Filetage; Machines automatiques spécialement 1/48 . . pour guider lesoutils defiletage
congues pour lefiletage 1/50 . . pour fileter par des opérations successives
1/02 . dunesurface cylindrique ou conique, extérieure ou 1/52 . . pour usiner destuyaux ou des tubes
intérieure, p.ex. d’ évidements (B23G 1/16,
B23G 1/22, B23G 1/32, B23G 1/36 ont priorité) 3/00  Agencements ou accessoires per mettant aux
1/04 . . Machinesaune seule broche detravail machines-outils non spécialement congues pour le
1/06 . . . spécialement adaptéesalafabrication de filetage, d’ étre utilisées a cette fin, p.ex. agencements
filetages coniques, p.ex. de vis a bois pour !e renver sement de marche de la broche de
S ) } travail
/08 .. Machinesaplusieurs broches de travall 3/02 our le décoingage ou le remontage de I outil de
1/10 . . . spécialement adaptées pour lafabrication de ' Piletage g 2
filetages coniques, p.ex. de visabois . . . N
1/12 Machines comportant un outil denté, en forme de 3/04 . . pour remettre aplusieursreprises| outll de
T - AP e filetage dans une position de travail prédéterminée
roue droite animé d’ un mouvement rotatif pour . . .
engendrer le profil fileté pendant que la piéce 3/06 . pour compenser lesimprécisions du pasde lavis-
tourne mere _— )
1/14 . . . spécidement adaptées alafabrication de 3/08 . pour fa_lfe avancer ou commander I"outil de filetage
filetages coniques, p.ex. de visabois ou la piece par de_5 gabarits, des cames ou des
o dispositifs similaires
1/16 . destrousde piécesausiner al’aide de tarauds . - .
(B23G 1/26, B23G 1/32, B23G 1/36 ont priorité) 3/10 . . pourtaller desfiletsde pasvariables
1/18 . . Machinesaune seule broche de travail sz .. SOL;r utiliser pl USIeurs outls de T;.Ietag? d|_spom
1/20 . . Machinesaplusieursbroches de travail f”ei ;gg;gngng; S, p-&x. pour utiliser plusieurs
1/22 . Machines spécialement congues pour usiner des 3/14 pour tailler des filetages de forme conique
tuyaux ou des tubes
1/24 . . portatives 5/00 Outilsdefiletage; Filieres
1/26 . Dispositifs de filetage actionnés manuellement 5/02 . sansmoyen deréglage
(caractéristiques de I’ outtil de filetage B23G 5/00) 5/04 . . Filitres
1/28 . . avecdesmoyenspour régler I'outil defiletage 5/06 . . Tarauds(mandrins appropriés B23B 31/00)
1/30 . . sansmoyen pour régler I'outil de filetage, p.ex. 5/08 . avec desmoyensderéglage
avec filiéres a coussinet (tourne-a-gauche B25B) 5/10 . . Filieres
1/32 . perfraisage 5/12 . . . adéclenchement automatique
1/34 . . avecunefraise detaillage se déplacant en circuit 5/14 . . Tétesdetaraudage
ferme d'g),osee d une fagon excentrique par 5/16 . adeclenchement automatique
rapport al’axe de lapiéce a usiner en rotation A
1/36 . par meulage 518 . Fraises
. U 5/20 . combinésad autresoutils, p.ex. adesforets
1/38 . . avecdesmeulesguidéeslelong delapiécea
usiner en fonction du pas du filetage désire 7/00  Formage defilets au moyen d’ outils ssmblables a la
1/40 . . avecdesmeules guidéesradialement par rapport a foispar leur forme et leur mode d’ utilisation aux
lapiéce ausiner outils de filetage, maistravaillant sans enlévement de
1/42 . Meulage sans centre copeaux (caractéristiques des machines ou des
1/44 . Equipement ou accessoires spécialement congus pour dispositifs non spécialement adaptés a ce mode
les machines ou dispositifs a fileter particulier de formage des filets B23G 1/00)
1/46 . . pour tenir lesoutils de filetage 7/02 . Outilsacettefin
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9/00

Travail mécanique des vis, tétes de boulons ou écrous 11/00
en conjonction avec lefiletage, p.ex. rainurage des

tétes ou destiges devis, ébarbage destétes ou des

tigesdevis; Finition, p.ex. polissage, de n’importe

quelle sorte defilets (fabrication de rondelles ou

d’ écrous par travail des téles, tubes ou profilés

métalliques sans enlévement substantiel de matiére

B21D 53/20, B21D 53/24)

M écanismes d’ alimentation ou de déchar gement
combinés aux machines afileter, ou disposés dans ces
machines, ou spécialement congus pour étre utilisés
avec ces machines (pour les machines-outils en général
B23Q)
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