D06B

D06 TRAITEMENT DESTEXTILESOU SIMILAIRES; BLANCHISSAGE; MATERIAUX FLEXIBLES
NON PREVUSAILLEURS
D06B TRAITEMENT DE MATIERESTEXTILES PAR DESLIQUIDES, GAZ OU VAPEURS (application de liquides aux surfaces
en général BO5; transport en général, manipulation des bandes ou filaments en général B65; traitement du cuir C14C; élimination
mécanique des impuretés de fibres animales DO1B; blanchissage DO6F; partie chimique, voir DO6L & D06Q) [2]
Note
Dans la présente sous-classe, |es expressions suivantes ont la signification ci-dessous indiquée:
— “tissus’ comprend les fils sous forme de chaine ou de nappe; [2]
— “matiéretextile’ comprend les tissus, fils ou autres matiéres fibreuses; [2]
— “grandelongueur” signifie une étendue de tissu présentant la caractéristique d' avoir une dimension longitudinale en fait infinie
au regard du procédé d’ avance ou de déplacement du tissu. [3]
Schéma général
TRAITEMENTS PAR UNE SUBSTANCE Traitement [0CaAl ........cccevreveeeirieeeeessee e 11/00
TRAITANTE MEICEIISATR ... rvvevereseresveeeeessesseessseseesssesssesnensseess 7/00
Application sur, ou forgage au AULrES tralteMents ............ovvveereeeeeeeeeeeeeenes 13/00, 17/00,
traversde, lamatiére traitée............coccovvennne. 1/00, 5/00 19/00, 21/00
Passage a travers la substance ELIMINATION DE LA SUBSTANCE
L L 3/00 TRAITANTE w.oovvvvvvvveneeenssssssssssissssssssssssseesessss s
Traitement en milieu solvant.............ccocvveiciiiinnnne 9/00 APPAREILLAGES GENERAUX
1/00  Application de liquides, gaz ou vapeur s aux matiéres 3/16 repliés sur eux mémes[2]
textilesen vue d’ effectuer un traitement, p.ex. lavage, 3/18 combinés avec un exprimage, p.ex. dans un
tel nturg, blanchiment, encqllage, imprégnation foulard [2]
f)rg%réesgl/?)%getrzct)giezgﬁn:tae tsfg‘:r’t‘;?& ?;X?g e 3/20 Iatvec t?s moyens pour an”;élior?r la (él rculation de
’ a substance traitante sur la surface du tissu [2
matieres textiles DO6B 11/00; au moyen de vibrations 3/22 un seul coté du tissu venant en contact avec[l é
DO06B 13/00; application par transfert d’ agents de moyens de guidage [2]
finition DO6M 23/00) [4] 3/24 de tissus en boyau [2]
1/02 par pulvérisation ou projection (DO6B 1/08 a priorité; 3/26 lig Y ~ 5
pulvérisation en général BOS) [2] repliés sur eux mémes [2] _
1/04 par versement ou écoulement sur la surface dela 3/28 de tissus que des jets de substance traitante font
matiere textile [2] avancer ou contribuent afaire avancer [2]
1/06 lelong d'une surface inclinée [2] 8/30 dart cl.e‘s, p.’ex. de bas[2] .
1/08 par des orifices au contact, ou presque au contact, de 3/32 de matiére s enroulant au large alternativement dans
lamatiére textile [2] uq senset dans|’autre; Jiggers[2] '
1/10 par contact avec un organe portant la substance 3/34 Dlspos_||t|fszd entrainement des machines ou
traitente [2] v comn [ ]d delentral 2
1/12 par frottement, p.ex. avec des brosses ou des ommande de " entrainement [2]
tampons [2] 5/00  Opérationsforcant lesliquides, gaz ou vapeursa
1/14 avec unrouleau [2] traverser les matiérestextiles en vue d’ effectuer un
1/16 |"alimentation en substance traitante se faisant traitement, p.ex. lavage, teinture, blanchiment,
par I'intérieur du rouleau [2] encollage, imprégnation (mercerisage DO6B 7/00;
traitement par solvant DO6B 9/00; traitement limité &
3/00 Passage des matiérestex,ti lesatravers dgs liquides, certaines pgrm de matiéres textiles DOGB 11/00; au
gaz ou vapeursen vue d effe(_:tuer un traitement, moyen de vibrations DO6B 13/00) [2]
p.ex. lavage, teinture, blanchiment, encollage, 5/02 Atraverser des matiéres en grande longueur en
imprégnation (mercerisage DO6B 7/00; traitement par déplacement [2]
solvant DO6B 9/00; traitement limité a certaines parties 5/04 At d b Sches [2
de matiéres textiles DO6B 11/00; au moyen de vibrations ? raverser oes r_u ’ansf ou mep es (2]
DO6B 13/00) [2] 5/06 atraverser desfilés, fils ou filaments[2]
3/02 de fibres, rubans ou méches[2] 5/08 atraverser destissus[2]
3/04 defilés, fils ou filaments [2] 5/10 en utilisant la force centrifuge [2]
3/06 mani pulés individuellement [2] 5/12 atraverser des matiéres de longueur finie [2]
3/08 sous forme d' écheveaux [2] 5/14 atraverser desfibres, rubans ou méches[2]
3/09 sous forme de paguets, p.ex. de bobines 5/16 atraverser desfilés, fils ou filaments[2]
croisées 3] 5/18 atraverser des nappes de fils sur ensouples[2]
3/10 de tissus (DO6B 3/24, DO6B 3/28, DOGB 3/32 ont 5/20 atraverser des écheveaux [2]
priorité; jiggers DO6B 3/32) [2] 5/22 atraverser destissus[2]
3/12 en zigzag sur une série de moyens de guidage [2] 5/24 atraverser des articles, p.ex. des bas[2]
3/14 en rouleaux [2] 5/26 en utilisant la force centrifuge [2]
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Mercerisage, p.ex. brillantage par mercerisage [2]
desrubans[2]
desfilés, fils ou filaments [2]
des écheveaux defilés[2]
de tissus de grande longueur [2]
detissus tubulaires ou d articles tubulaires [2]

Traitement de matiérestextiles en milieu solvant
(nettoyage a sec DO6F 43/00) [2]
Teinture en milieu solvant [2]
Application successive de plusieurs substances
traitantes différentes a base de solvants[2]
avec récupération du solvant [2]

Traitement limité a certaines parties de matieres
textiles, p.ex. teinture partielle [2]

Traitement de matiérestextiles par desliquides, gaz
ou vapeurs au moyen de vibrations[2]

Elimination de liquides, gaz ou vapeurs de matiéres
textiles associée au traitement de ces matiéres par des
liquides, gaz ou vapeur s (séchage F26B) [2]

Le groupe DO6B 15/12 a priorité sur les groupes
D06B 15/02 4 D06B 15/10. [2]

avec des rouleaux essoreurs [2]

par succion [2]

en faisant vibrer lamatiére textile [2]

par raclage [2]

par jets de gaz [3]

en utilisant laforce centrifuge [2]

jusqu’ au taux de reprise d’ humidité de la matiere
textile [2]

Accumulation de matierestextiles associée a un
traitement de ces matiéres par desliquides, gaz ou
vapeur s (supports spécialement adaptés a cet effet
DO06B 23/04) [2]

repliés sur eux mémes; Jboxes[2]

en rouleaux [2]

en festons [3]

19/00

21/00

21/02

23/00
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23/04
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23/08
23/10

23/12
23/14
23/16

23/18
23/20

23/22
23/24

23/26

23/28

23/30

Traitement de matierestextiles par desliquides, gaz
ou vapeurs, non prévu dansles groupes DO6B 1/00 a
DO06B 17/00[2]

Traitements successifs de matiérestextiles par des
liquides, gaz ou vapeur s (traitements successifs dans
lesquels les caractéristiques d’ un seul des traitements
sont importantes, ou dans lesquels tous les traitements
ont des caractéristiques prévues dans un seul groupe
principal, voir ce groupe-la ou le groupe concerné par ce
seul traitement) [2]

les traitements étant réalisés dans une enceinte

unique [2]

Parties constitutives ou accessoires d’' appareils ou de
machines, spécialement adaptés au traitement des
matiérestextiles, non limitésa un type particulier
d’appareil prévu dansles groupes DO6B 1/00 a
DO06B 21/00 [2]
Rouleaux [2]
Supports pour les matiéres textiles a traiter [2]
Moyens de guidage pour empécher les filaments,
filés, fils de coller les uns aux autres[2]
Dispositifs de détordage [2]
Dispositifs pour teindre des échantillons
(D06B 23/12 apriorité) [2]
Moyens pour prélever des échantillons sur des
matiéres textiles pendant ou apres |e traitement [2]
Récipients, p.ex. cuves[2]

avec des moyens pour introduire ou sortir les

matériaux textiles sans modifier la pression dansle

récipient [2]

Aménagements pour |’ étanchéité [2]
Aménagements des appareils pour effectuer une
opération sur les liquides, gaz ou vapeurs de
traitement, p.ex. une purification, une filtration, une
distillation (ces appareils en soi, voir les classes
appropriées pour les appareils) [2]

pour chauffer [2]

Moyens pour régler la quantité de substance traitante
absorbée par la matiére pendant son traitement [2]

en réponse a une mesure effectuée sur lamatiere

textile[2]

en réponse a une mesure effectuée sur la substance

traitante [2]

Moyens pour le nettoyage des appareils ou machines,
ou de leurs éléments[2]
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