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MEULAGE; POLISSAGE

TRAITEMENT AU JET ABRASIF OU JET ANALOGUE, AVEC DESMATERIAUX EN PARTICULES

L a présente sous-classe couvre:
— I'utilisation d'un jet de particules ou de grains entrainés par de I’ air, un gaz ou un liquide pour le traitement des surfaces ou pour
la coupe de matériaux, ces particules étant habituellement constituées par un matériau abrasif;
— I’emploi équivalent d'un jet de particules ou de grains projetés ou mis en mouvement par d autres moyens qu’ un courant d’ air.
Dans |a présente sous-classe, les expressions suivantes ont la signification ci-dessous indiquée:
“abrasif” couvre tous matériaux utilisés comme indiqué dans la note (1) ci-dessus;
“jet” couvre toutes projections de matériaux comme indiqué dans la note (1) ci-dessus.

M éthodes d’ utilisation dejet abrasif en vue 3/24 . . . Apparelsutilisant desroues ahélices
d’effectuer un travail déterminé; Utilisation 3/26 . . lespiécesatravailler étant disposées dans des
d’ équipements auxiliaires liés & ces méthodes récipients, ou tonneaux de tonnelage; Montures a
pour aff(ter ou décaper les outils coupants, p.ex. les suspension pour ces tonneaux
limes 3/28 . . . Appareilsutilisant des buses
pour travailler uniquement certaines parties 3/30 . . . Appaeilsutilisant desroues ahélices
déterminées, p.ex. pour graver la pierre ou le verre 3/32 . prévuspour letravail de piéces particuliéres, p.ex. de
pour réaliser des surfaces mates, p.ex. sur les surface intérieure de blocs cylindres (B24C 3/08,
matériaux plastiques, sur le verre B24C 3/18 ont priorité)
pour polir des surfaces, p.ex. en utilisant des abrasifs 3/34 . . pour décaper desbougies d’ alumage
entrainés par un liquide
pour augmenter 1a compacité des surfaces, p.ex. par Accessoir es ou équipements des machines ou dispositifs de
grenaillage (pour la déformation des tdles, tubes ou traitement au j et abrasif
profilés métalliques B21D 31/06; traitement
métallurgique C21D 7/00, C22F 1/00) 5/00 Dispositifsou accessoires pour la production desjets
abrasifs
Machme;sou dlspogtlfs detraj_tement a_UJet abrasif; 5/02 Canons, p.ex. pour produire des jets de fluides
| nstallatlf)ps, de tralte.ment. au Jet akfr'asf abrasifs & grande vitesse pour la coupe de
caractérisés par la disposition des éléments matériaux [5]
?Bﬁggk/)(l)asg(g; égfgfoﬁppr?;sg autres 5/04 . . Busesde canons (busesen général BOSB)
fixes ' P 5/06 . Rouesahélices; Paesd hélices
L . 5/08 . Dispositifs pour la production des jets abrasifs par un
mo,blles, pqrtatlfs . . . moyen non mécanique, p.ex. au moyen d’ un champ
adaptés essentiellement au traitement au jet abrasif de magnétique produisant un jet d abrasifs métalliques
matériaux ou de pieces en mouvement
pour travailler des surfaces extérieures 7/00 Equipement d'alimentation en matériau abrasif;
Appareils utilisant des buses Commande dfe I’ écoulement de la composition ou des
Appareils utilisant des roues & hélices autres caractéristiques physiques du jet abrasif
pour travailler des surfaces intérieures 9/00  Accessoires des machines ou dispositifs de traitement
essentiellement pourvus de moyens pour faire au jet abrasif, p.ex. enceintes de travail, dispositions
prendre aux pieces atravailler différentes positions pour la manutention des abrasifs usés
de travail (B24C 3/08 apriorité) ) . ] o ]
les piéces atravailler étant disposées sur des tables 11/00 Emplq de mater iaux abrasfss_pegmes_ pour lesjets
rotatives abrasifs (compositions de produits & polir CO9G)

Appareils utilisant des buses



