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PULVERISATION OU ATOMISATION EN GENERAL; APPLICATION DE LIQUIDES OU
D’AUTRES MATERIAUX FLUIDES AUX SURFACES, EN GENERAL (nettoyage ménager A47L;
nettoyage en général par des méthodes impliquant essentiellement I'’emploi ou la présence de liquides
B0O8B 3/00; traitement au jet de sable B24C; revétement d objets pendant le fagonnage des substances a
I’ état plastique B29C 39/10, B29C 39/18, B29C 41/20, B29C 41/30, B29C 43/18, B29C 43/28, B29C 45/14,
B29C 47/02; pour un autre classement des produits stratifiés obtenus, voir B32B; procédés d'impression ou
de copie B41; transport d'objets ou de piéces a usiner a travers des bains de liquide B65G, p.ex.
B65G 49/02; manipulation des bandes ou des filaments en général B65H; traitement de surface du verre par
revétement CO3C 17/00, CO3C 25/10; revétements ou imprégnation de mortiers, du béton, de la pierre ou de
céramiques C04B 41/45, C04B 41/61, C04B 41/81; peintures, vernis, lagues C09D; émaillage des métaux,
application de couches vitrifiées aux métaux, nettoyage chimique ou dégraissage d’ objets métalliques C23;
dépbts électrolytiques C25D; traitement des produits textiles par des liquides, des gaz ou des vapeurs DO6B;
blanchissage D0O6F; aménagement des routes EQLC; appareillages ou procédés pour la préparation ou le
traitement de matériaux photosensibles GO3; pour les appareils ou procédés limités a une application
entiérement prévue dans une seule autre classe, voir la classe concernant cette application) [2]

Note

Dans la présente classe, les expressions suivantes ont |a signification ci-dessous indiquée:
“autres matériaux fluides’ comprend les semi-liquides, les pétes, les produits en fusion, les solutions, les dispersions, les
suspensions, les matériaux en particules, les gaz ou les vapeurs; [2]
“matériaux en particules” comprend les poudres, les grains, les fibres courtes ou les petits copeaux; [2]
“revétement” signifie matériaux appliqués. Le revétement peut étre un liquide devenu solide aprés séchage, p.ex. une
peinture. [2]

APPAREILLAGES DE PULVERISATION; APPAREILLAGES D’ATOMISATION; AJUTAGES OU BUSES (mélangeurs
de pulvérisation avec gjutages BO1F 5/20; procédés pour appliquer des liquides ou d'autres matériaux fluides a des surfaces par
pulvérisation BO5SD) [2]

La présente sous-classe couvre en particulier les appareils pour I’ échappement ou la projection de gouttes ou gouttel ettes dans

I’ atmospheére ou dans une enceinte pour former un brouillard ou quelque chose d' analogue. Dans ce but, le matériau a projeter peut
étre en suspension dans un courant de gaz ou de vapeur. [2]

Il est important de tenir compte de la note qui suit letitre de la classe B05. [2]

Schéma général

APPAREILS CARACTERISES PAR LEUR
STRUCTURE.......cccoitiiriirr s 3/00, 9/00,

APPAREILS DEBITANT DES FLUIDES
PROVENANT DE PLUSIEURS SOURCES...........ccccoeiiinnne 7/00

APPAREILS ELECTROSTATIQUES OU

APPAREILS CARACTERISES PAR LEUR
MANIPULATION ..o 11/00, 13/00

AUTRESAPPAREILLS.......cccocis 17/00

BUSESET AUTRES PARTIES
CONSTITUTIVES. ... 1/00, 15/00

11/00

3 COMMANDE
ELECTRIQUES........o ettt 5/00
1/00 Buses, tétesde pulvérisation ou autresdispositifs de 1/08 de nature pulsatoire, p.ex. débitant un liquide en
sortie, avec ou sans dispositifs auxiliairestels que quantités successives séparées
valves, moyens de chauffage (BO5B 3/00, BO5B 5/00, 1/10 sous forme d' un jet fin, p.ex. pour lave-glace
BO5B 7/00 ont priorité; dispositifs pour appliquer des d' automobiles
liquides ou d aitres materiaux fluides sur une surface 1/12 capables de produire différents types d écoulements
par contact BOSC; &jutages pour mécanismes de sortie, p.ex. sous forme d'un jet ou d’ un pulvérisat
d'impression par projection d’ encre B41J 2/135; (BO5B 1/16 apriorité)
gjutages pour débiter dg_llqluldeééggx%ae;ns les 1/14 avec des orifices de sortie multiples (BO5B 1/02,
stations-service pour venhicules, 42) BO5B 1/26 ont priorité); avec des filtres placés dans
1/02 agences pour produire un jet, un pulvérisat ou tout ou al’extérieur de |’ orifice de sortie
autre écoulement de forme ou de nature particuliere, . I
p.ex. sous forme de gouttes individuelles (BO5B 1/26, iﬁg (;(())mportagyt des S‘?rT' Iisode sect(ljon dreglsb le
BOSB 1/28, BOSB 1/34 ont priorité) B mmes a”olso' h ”;m‘? e douche 4
1/04 de forme plane, p.ex. en forme d’ éventail, en L2y Tuya,ux ou g(?u Ott& PErTores, p.ex. rampes de
pulvérisation; Eléments de sortie pour ces
forme de lame - i~
1/06 de forme annulaire, tubulaire ou conique creuse dispositifs
' q 1/22 Buses (dispositifs brise-jet pour robinets EO3C 1/08)
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1/24

1/26

1/28

1/30

1/32

1/34

1/36
3/00

3/02
3/04

3/06

3/08

3/10

3/12

3/14
3/16

3/18

5/00

5/025

5/03
5/035

5/04

5/043
5/047
5/053
5/057

5/06
5/08

avec des moyens pour chauffer le liquide ou autre
matériau fluide, p.ex. électriquement
avec des moyens pour briser ou dévier
mécaniquement le jet a sa sortie, p.ex. des déflecteurs
fixes; Dispersion du liquide ou d’ autre matériau
fluide sortant al’ aide de jets d’impact
avec des moyens incorporés pour faire écran au
liquide ou autre matériau fluide sortant, p.ex. pour
limiter I aire de pulvérisation; avec des moyens pour
empécher I’ égouttement ou pour recueillir I’ excés de
liquide ou autre matériau fluide (moyens pour ces
applications en soi BO5B 15/04)
agencés pour commander un débit, p.ex. al’aide de
conduits de section réglable (B05B 1/02 a priorité)

dans lesquels un élément de valve fait partie de

I’ orifice de sortie
agencés pour influencer laforme de I’ écoulement du
liquide ou d' autre matériau fluide, p.ex. pour
produire une turbulence (BO5B 1/30 a priorité)
Sorties de décharge par trop-plein

Appareillages de pulvérisation ou d’arrosage a
éléments de sortie ou éléments déflecteur smobiles
(BO5B 5/00 a priorité)

avec des éléments rotatifs
entrainés par le liquide ou autre matériau fluide
refoul &, p.ex. le liquide actionnant un moteur
avant de parvenir al’ orifice de sortie

apropulsion par réaction

en association avec des éléments de sortie ou des
déflecteurs fixes
avec évacuation sur la presque totalité de la
périphérie de |’ élément rotatif
avec rampes de pulvérisation ou éléments
anal ogues entrainés en rotation autour d’ un axe

par des moyens indépendants du liquide ou d’ autre

matériau fluide refoulé

avec éléments oscillants; a action intermittente
entrainés ou commandés par le liquide ou autre
matériau refoul &, p.ex. le liquide actionnant un
moteur avant d'arriver al’ orifice de sortie

avec ééments & mouvement rectiligne, p.ex. lelong
d'une voie; Dispositifs d arrosage mobiles[2]

Pulvérisation électrostatique; Dispositifs de
pulvérisation comportant des moyens pour char ger
électriguement le pulvérisat; Pulvérisation de
liquides ou d’autres matériaux fluides par voies
électriques

Appareillages pour délivrer e matériau, p.ex.
pistolets de pulvérisation électrostatique [5]
caractérisés par I’ utilisation de gaz [5]
caractérisés par une pulvérisation sans utilisation
degaz [5]
caractérisés en ce qu’ils comportent une sortie
rotative ou des éléments déflecteurs
utilisant la charge par induction [5]
utilisant la charge par frottement [5]
Dispositions pour I’ alimentation en énergie, p.ex.
en énergie pour lacharge [5]
Dispositions pour débiter des liquides ou d’ autres
matériaux fluides sans utiliser de pistolet ni de
buse [5]
utilisant un arc électrique
Installations pour appliquer des liquides ou d’ autres
matériaux fluides a des objets

5/10

5/12

5/14

5/16

7/00

7102

7/04

7106

7/08

7/10
7112
7/14
7/16
7/18
7120

7122
7124

7126

7128

7130

7132

9/00

9/01
9/03

9/04

Dispositions pour |’ alimentation en énergie, p.ex.

en énergie pour lacharge (B0O5B 5/053 a

priorité) [5]

spécialement adaptées pour revétir I'intérieur de

corps creux [5]

spécialement adaptées pour revétir des corps

allongés se déplagant de fagon continue, p.ex. des

fils métalliques, des bandes, destuyaus[5]
Dispositions pour I’ alimentation en liquides ou en
autres matériaux fluides[5]

Appareillages de pulvérisation pour débiter des
liquides ou d’autres matériaux fluides provenant de
plusieurssources, p.ex. un liquide et del’air, une
poudre et un gaz (BO5B 3/00, BO5B 5/00 ont priorité;
orifices non spécialement modifiés pour deux produits
BO5B 1/00)
Pistolets pul vérisateurs; Appareillages pour
|" évacuation (BO5B 7/14, BO5B 7/16, BO5SB 7/24 ont
priorité)
avec des dispositifs permettant le mélange de
liquides ou d' autres matériaux fluides avant
|"évacuation [2]
avec un orifice de sortie en entourant un autre
situé approximativement dans le méme plan
(BO5B 7/10 a priorité)
avec des orifices de sortie séparés, p.ex. pour
former des jets paralléles, pour former desjets
Croisés
produisant une turbulence ala sortie
agencés pour commander |e volume déhité, p.ex. a
|"aide de passages réglables
agenceés pour projeter des matériaux en particules
(B0O5B 7/16 apriorité)
comportant des moyens pour chauffer lamatiére a
projeter
lamatiére ayant al’ originelaforme d' un fil, d’une
baguette ou une forme analogue
sous I action d’ une flamme ou par combustion
par voie électrique, p.ex. par un arc
avec des moyens, p.ex. un récipient, pour alimenter
en liquide ou autre matériau fluide un dispositif de
décharge (BO5B 7/14, BOSB 7/16, BO5B 11/00 ont
priorité)
Appareillages dans lesquels des liquides ou
d'autres matériaux fluides en provenance de
différentes sources sont mélangés avant de
pénétrer dans le dispositif d' évacuation
dans lesquels un liquide ou autre matériau
fluide est introduit ou attiré, en passant par un
orifice, dans un courant de fluide porteur
le premier liquide ou autre matériau fluide
étant introduit par gravité ou aspiré dansle
fluide porteur
le liquide ou autre matériau fluide introduit
étant sous pression

Appareillages de pulvérisation pour débiter des
liquides ou d’autres matériaux fluides, n’impliquant
pas de mélange avec des gaz ou des vapeurs
(BO5B 11/00 apriorité) [3]
Pistolets pul vérisateurs (BO5B 9/03 a priorité) [3]
caractérisés par les moyens d’ alimentation en liquide
ou en autre matériau fluide [3]
comportant un réservoir sous pression ou
compressible (réservoirs pour aérosols
B65D 83/14); comportant une pompe [3]
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9/043 comportant une pompe facilement séparable du 13/00  Machinesou installations pour appliquer desliquides
réservoir [2,3] ou d’autres matériaux fluides sur des surfaces

9/047 I’ dlimentation étant faite par un élément d’ objets ou de matériaux par pulvérisation, non
d' accompagnement placé dans le réservair, couverts par les groupes BO5B 1/00 a BO5SB 11/00
p.€x. par une membrane ou un piston (procédés pour appliquer des liquides ou d' autres
flottant [2,3] matériaux fluides aux surfaces en général BO5D;

9/06 le débit étant fonction du mouvement d'un moyens pour fournir ou refouler un liquide ou un autre
véhicule, p.ex. avec une pompe entrainée par matériau fluide dans ce but, voir les groupes appropriés
une roue d' un véhicule [3] des groupes BO5B 1/00 a B05B 12/00) [3]

9/08 Appareillages pouvant étre portés par une 13/02 Moyens pour supPorter I’ouv,rqge;_ Dispositi onou
personne, p.ex. du type dorsal (détails ou a_sseml_al age destétesde pulvermtl on; Adap_t‘atlon ou
parties constitutives, p.ex. boitiers, corps, disposition des moyens pour entrainer des pieces
d outils portatifs & moteur sans relation (BOSB 13/06 a priorite)
spécifique avec |’ opération exécutée 13/04 les tétes de pul vérisation étant déplacées au cours
B25F 5/00) [3,4] de " operation

) . ) 13/06 congus spécialement pour traiter |’ intérieur de corps
11/00  Appareillages monoblocstenus ala main dans creux (tétes de pulvérisation BOSB 1/00 4 BOSB 7/00)
lesquels I’ écoulement du liquide ou d’un autre
matériau fluide est produit par I’ opérateur au 15/00 Parties constitutives desinstallations ou des
moment de ' utilisation [2] appareillages de pulvérisation non prévusailleurs;
11/02 ' écoulement étant obtenu par un é ément Accessoires[4]
d' accompagnement placé dans le réservoir de liquide 15/02 Systemes ou dispositifs pour nettoyer des orifices
ou d'un autre matériau fluide, p.ex. par une d évacuation
membrane, un piston flottant [2] 15/04 Réglage de |"aire de pulvérisation, p.ex. al’aide de
11/04 I’ écoulement étant obtenu par déformation du masques, d’ écrans latéraux; Moyens pour collecter ou
réservoir de liquide ou d'un autre matériau fluide [2] réutiliser I excés de matiére (BO5B 1/28 a priorité)
11/06 la pulvérisation étant obtenue par un jet de gaz ou de 15/06 Montage, dispositifs de maintien ou de soutien des
vapeur, p.ex. provenant d’ une poire tétes de pulvérisation ou autres organes de projection
compressible [2,3] lorsgu’ils sont en service ou au repos (B0O5B 15/10 a
riorité
12/00 Aménagementsou adaptation_s p_arti<_:u|iéres de 15/08 P Moy)ens de réglage en position des tétes de
moyens de commande de la distribution dansles pulvérisation
systémes de pulvérisation [2] . . .
. . 15/10 Dispositifs pour rapprocher ou écarter
12/02 pour la commande de la durée ou de la succession automaticuement les tétes de pulvérisation de leur
des dlstnbutlon’s[Z]’ . . position de travail
12/04 dan; lecas d Opérations successives ou de 15/12 Cabines de pulvérisation [4]
plusieurs orifices de sortie [2]
12/06 pour réaliser un écoulement pulsatoire [2] 17/00  Appareilsde pulvérisation ou d’atomisation de
12/08 sensibles a1’ état du liquide ou d’ un autre matériau liquides ou d’autres matériaux fluides, non couverts
fluide expulsé, du milieu ambiant ou de lacible [2] par lesautres groupes dela présente sous-classe
12/10 sensibles alatempérature ou ala viscosité du (Iachage ou largage en vol d une matiere poudreuse,
liquide ou d' un autre matériau fluide expulsé [2] liquide ou gazeuse B64D 116) [2]
12/12 sensiblesa ' éat du milieu ambiant ou delacible, 17704 operant suivant des procedeés particuliers
p.ex. al’humidité, alatempérature [2] 17/06 utilisant des vibrations ultrasonores
12/14 pour fournir & un orifice de pulvérisation unique, un 17/08 Fontaines (bornes-fontaines pour boissons
liquide ou un autre matériau fluide choisi parmi EO03B 9/20; postes d’ eau EO3C 1/16)
plusieurs 3]

BO5C APPAREILLAGES POUR L'APPLICATION DE LIQUIDES OU D’ AUTRES MATERIAUX FLUIDES AUX SURFACES,
EN GENERAL (appareillages de pulvérisation, appareillages d atomisation, g utages ou buses BOSB; installations pour appliquer
des liquides ou d'autres matériaux fluides a des objets par pulvérisation électrostatique BO5SB 5/08; procédés pour appliquer des
liquides ou d' autres matériaux fluides a des surfaces BO5D) [2]

Q) L a présente sous-classe couvre les appareillages ou les outils amain, en général, pour appliquer des liquides ou d’ autres matériaux
fluides & des surfaces ou a une partie de celles-ci, par n"importe quelle méthode mécanique ou physique, en particulier les appareils
pour |’ obtention d’ une répartition uniforme de liquides ou d' autres matériaux fluides sur une surface. [2]

2 Lesoutils amain ou appareils utilisant des outils tenus a la main sont classés dans le groupe BO5C 17/00. [2009.01]

(©)] Il est important de tenir compte de la note qui suit letitre de la classe B05. [2]

Schéma général

APPAREILLAGES CARACTERISESPAR LE APPAREILLAGES POUR OPERATIONS

MOYEN UTILISE ....ooooeieeeeecteesceeeeeseeseeeeesssssses s sssennens 1/00, 3/00, PARTICULIERES.........ooeeeeeeieseeeseessessessessesessssssssssssssnses 7/00, 19/00

5/00, 9/00 OUTILSA MAIN..cooseeiiiiieieeensnneesessssssssssssssssssssssseees 17/00
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PARTIES CONSTITUTIVES OU
ACCESSOIRES.........ccooiiiiriiicii e 11/00, 13/00,

1/00

1/02

1/04

1/06

1/08
1/10

1/12

1/14
1/16

3/00

3/02
3/04
3/05
3/08

3/09
3/10

3/109

3/12
3/132
3/15

3/152
3/172
3/18

3/20

5/00

5/02

5/04

15/00, 17/00, 21/00

Appareillages dans lesquels un liquide ou autre
matériau fluide est appliqué a la surfacede I’ ouvrage
par contact avec un élément portant leliquide ou
autre matériau fluide, p.ex. un éément poreux
imprégné du liquide & appliquer sous forme de
revétement (BO5C 5/02, BO5C 7/00, BO5C 19/00 ont
priorité) [2]
pour appliquer un liquide ou autre matériau fluide a
des objetsindividuels
pour appliquer un liquide ou autre matériau fluide &
un ouvrage de longueur indéfinie
par frottement, p.ex. al’ aide de brosses, de
tampons
en utilisant un rouleau [2]
le liquide ou autre matériau fluide provenant de
I’intérieur du rouleau
I’ ouvrage étant passé autour du rouleau
(BO5C 1/10 apriorité)
en utilisant une bande mobile [2]
uniguement sur des parties déterminées de la piece

Appareillages dans lesquels un ouvrage est misen
contact avec une grande quantité de liquide ou autre
matériau fluide (BO5C 19/00 a priorité) [2]
I’ ouvrage étant immergé dans le liquide ou autre
matériau fluide
avec des dispositions spéciales en vue d' agiter
I’ouvrage ou le liquide ou autre matériau fluide
en leur faisant subir des vibrations
I’ ouvrage et le liquide ou autre matériau fluide
étant agités ensemble dans un récipient, p.ex.
par brassage (BO5C 3/05 a priorité)
pour traiter des objets individuels
les objets étant déplacés dans e liquide ou autre
matériau fluide (transfert des objets dans les
bains de liquide B65G, p.ex. B65G 49/02)
en faisant passer des liquides ou d’ autres
matériaux fluides dans, ou au travers, de
chambres contenant des objets immobiles
pour traiter un ouvrage de longueur indéfinie
supporté par des transporteurs
non supporté par des transporteurs
(alimentation en bandes ou en filaments B65H)
I” ouvrage passant en zigzag au-dessus de
rouleaux
sous forme de bandes sans fin
un c6té uniquement de I’ ouvrage venant en contact
avec le liquide ou autre matériau fluide (BO5C 3/02 a
priorité) [2]
pour appliquer un liquide ou autre matériau fluide
uniquement a des endroits particuliers de I’ ouvrage
(BO5C 3/02 apriorité) [2]

Appareillages dans lesquels un liquide ou autre
matériau fluide est projeté, versé ou répandu sur la
surface de |’ ouvrage (BO5C 7/00, BO5C 19/00 ont
priorité; impliquant une pulvérisation ou une projection
électrostatique BO5B)
apartir d’'un dispositif de sortie en contact, ou
presque en contact, avec |’ ouvrage (BO5C 5/04 a
priorité) [3]
le liquide ou I’ autre matériau fluide, étant ajouté dans
I’appareil al’état solide et fondu avant application [3]

7/00

7102

7104

7106

7/08

9/00

9/02

9/04

9/06

9/08

9/10

9/12

9/14
11/00

11/02

11/04
11/06
11/08

11/10

11/105
11/11

11/115

13/00

13/02

Appareillages spécialement agencés pour appliquer
un liguide ou autre matériau fluidea I’intérieur
d’une piéce creuse (BO5C 19/00 a priorité)
le liquide ou autre matériau fluide étant projeté
le liquide ou autre matériau fluide s écoulant ou étant
entrainé atravers |’ ouvrage; I’ ouvrage étant rempli de
liquide ou autre matériau fluide puis vidé
par des dispositifs se déplacant en restant en contact
avec I’ ouvrage
pour appliquer desliquides ou d' autres matériaux
fluides aux surfaces intérieures de tubes

Appareillages ou installations pour appliquer des
liquides ou d’autres matériaux fluides aux surfaces
par des moyens non prévusdans|’un des groupes
BO5C 1/00 a BO5C 7/00, ou dans lesquels le moyen
pour déposer leliquide ou autre matériau fluide n’est
pasimportant (BO5C 19/00 a priorité)
pour appliquer un liquide ou autre matériau fluide a
des surfaces par des moyens individuellement non
prévus dans les groupes BO5C 1/00 a BO5C 7/00,
avec ou sans utilisation concomitante d’ autres
moyens
pour appliquer des liquides ou d autres matériaux
fluides aux cOtés opposés de |’ ouvrage
pour appliquer deux liquides ou autres matériaux
fluides différents, ou le méme liquide ou matériau
fluide deux fois, sur le méme c6té de I’ ouvrage
pour appliquer un liquide ou autre matériau fluide et
exécuter une opération auxiliaire[2]
|” opération auxiliaire étant exécutée avant
I’ application (BO5C 9/14 apriorité)
I’ opération auxiliaire étant exécutée aprés
I"application (BO5C 9/14 apriorité)
|” opération auxiliaire nécessitant un chauffage

Parties constitutives, détails ou accessoiresnon
prévus dansles groupes BO5C 1/00 a BO5C 9/00
(BO5C 19/00 a priorité; moyens pour manipuler ou
maintenir les articles BO5C 13/00; enceintes pour les
appareils, cabines BO5C 15/00; cabines de pulvérisation
BO5B 15/12) [2]
Appareils pour étaler ou répartir desliquides ou
d' autres matériaux fluides déja appliqués sur une
surface (BO5C 7/00 a priorité; outils a main pour cet
usage BO5C 17/10); Réglage de |’ épaisseur du
revétement (réglage du débit des liquides ou d’ autres
matériaux fluides BO5C 11/10) [2]
comportant des lames
comportant un soufflage de gaz ou vapeur [2]
Etalement du liquide ou d’un autre matériau fluide
par manipulation de la piéce traitée, p.ex. par
inclinaison
Stockage, débit ou réglage du liquide ou d’un autre
matériau fluide; Récupération de I’ excés de liquide
ou d'un autre matériau fluide
par capillarité, p.ex. en utilisant des meches
Cuves ou autres récipients aliquides ou autres
matériaux fluides
Moyens d’ étanchéité pour I’ entrée ou la sortie de
I"ouvrage

Moyens pour manipuler ou tenir desobjets, p.ex. des
objetsindividuels[2]
pour des objets particuliers [2]
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15/00 Enceintes pour les appareils; Cabines (cabines de 17/06 Pochoirs (BO5C 17/04 a priorité; stencils pour
pulvérisation BO5B 15/12) [4] I"'impression B41N 1/24; accessoires de dessin
T - . \ B43L 13/00) [2]
17/00  Outilsa main ou appareils utilisant des outilstenusa 17/08 Supports de pochoirs[2]

lamain pour appliquer ou &aler desliquides ou 17/10 Outils amain pour enlever partiellement, pour étaler

d"autres matériaux fluides sur des surfaces, pour otzjr &partir d%pli uuides ou (?autres matér,igu; fluides

enlever partiellement desliquidesou d’autres dmep liaué d touch o

matériaux fluides des surfaces (brosses ou pinceaux ©aapp "?'“e% p.gx.r ouc eur;[ ] .

A46B; garnitures absorbantes, p.ex. tampons, pour 17/12 A }Jtr&s outi Isamain pour produire des motifs

appliquer des agents au corps humain A61F 13/15; decoratifs [2]

matériel ou appareillage pour enlever la peinture séchée 19/00 A : ‘i A .

ppareillages spécialement adaptés pour appliquer
deﬁs.]rfac’es B44D 3/16) [21 R des matériaux en particules a des surfaces[2]
17/005 . pour décharger par pression des matérialix atravers 19/02 . utilisant des techniques de lit fluidisé (technique du
un orifice d’ évacuation (BO5C 17/02 a priorité, lit fluidisé en général BOLJ 8/24) [2]
réceptacles ou paguets comportant des moyens . . . L .
particuliers pour distribuer des matériaux fluides au 19/04 I? mat derlau (Tn par;l CUI? ?ant prolet%c\)geésig/%z
moyen d’un piston ou similaire B65D 83/76; pistolets repan u suriasurtace de f ouvr ag_e( a
L priorité; impliquant une pulvérisation ou une
agraisse F16N 3/12) [5] . .
! S projection électrostatique B05B) [5]
17/01 avec un piston actionné mécaniquement, . . ) . , _—
P 19/06 Stockage, alimentation ou régulation de I’ application
électriqguement ou analogue [5] > - A i
- L . du matériau en particules, Récupération du matériau
17/015 avec un piston actionné pneumatiquement ou en particules en excas [5]
analogue [5]
17/02 Rouleaux [2] 21/00  Accessoiresou instruments employés pour
17/025 avec un réservoir indépendant [5] I"application desliquides ou d’autres matériaux
17/03 avec un systéme d’ alimentation en matériau & fluides a des surfaces, non prévus dansles groupes
partir d' une source externe [5] BOSF 1ooa B?S(c.;, 19/00 (alcc res Oli' lsrt1_strun16tents
N, ar employés pour e dessin ou la peinture artistique
1;58‘315 R d:rlge err S Iahs.JrfacZe extérieure durouleau [5) prévus nettement en B44D 3/02 aB44D 3/38, voir les
ouleaux & pochoirs(2] sous-groupes du groupe B44D 3/00) [2]
BO5D PROQEDES POUR APPLIQUER DES LIQUIDES OU D'AUTRES MATERIAUX FLUIDES AUX SURFACES, EN
GENERAL (appareils pour appliquer des liquides ou d' autres matériaux fluides aux surfaces B05B, BO5C) [2]
@ L a présente sous-classe couvre:

— les procédés pour appliquer des liquides ou d’ autres matériaux fluides a une surface ou a une partie d’ une surface, en général,
par n’importe quelle méthode mécanique ou physique, en particulier les procédés d’ obtention d’ une répartition uniforme de
liquides ou d’ autres matériaux fluides sur une surface;

— letraitement préalable des surfaces sur lesquelles des liquides ou d’ autres matériaux fluides doivent étre appliqués;,

— letraitement ultérieur des revétements appliqués. [2]

2 Il est important de tenir compte de la note qui suit letitre de la classe B05. [2]

Schéma général

PROCEDES CARACTERISES PAR 1€ SUPPONE trAItE........cvveeeeveeseeseeee e eseesens 7/00
1@ MOYEN ULHISB......ooveeeeeeee s 1/00 TRAITEMENT PREALABLE DES
16 FESUIEL ODLENU. oo 5/00 SURFACES; TRAITEMENT DES

1/00

1/02
1/04

1/06
1/08
1/10
1/12

1/14
1/16
1/18
1/20

Procédés pour appliquer desliquidesou d’autres
matériaux fluides aux surfaces (BO5D 5/00,
BO5D 7/00 ont priorité) [2]
réalisés par pulvérisation [2]
comportant I'emploi d’'un champ
électrostatique [2]
Application de matériaux en particules[2]
Pulvérisation alaflamme|[2]
Application de matériaux en particules[2]
Application de matériaux en particules
(B0O5D 1/06, BOSD 1/10 ont priorité) [2]
Flocage [2]
Flocage autrement que par pulvérisation [2]
par immersion [2]
les substances a appliquer flottant sur un fluide [2]
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REVETEMENTS -.coomreetieeeeesseeessessssseessssssessssssssessesssssssnsees 3/00
1/22 en utilisant latechnique du lit fluidisé (technique
du lit fluidisé en général BO1J 8/24) [2]

1/24 Application de matériaux en particules[2]

1/26 par application de liquides ou d’ autres matériaux
fluides, a partir d'un orifice en contact ou presque en
contact avec la surface [2]

1/28 par transfert de liquides ou d’ autres matériaux
fluides, a partir de la surface d’ ééments porteurs,
p.ex. de pinceaux, tampons, rouleaux [2]

1/30 par gravité uniquement [2]

1/32 en utilisant des moyens pour protéger des parties de
surface a ne pas recouvrir, p.ex. en se servant de
stencils, d’ enduits de protection [2]

1/34 Application simultanée de liquides ou d’ autres

matériaux fluides, différents[2]



BO5D

1/36

1/38

1/40

1/42
3/00

3/02
3/04
3/06

3/08
3/10
3/12
3/14

5/00

5/02
5/04

5/06

Applications successives de liquides ou d’ autres
matériaux fluides, p.ex. sans traitement
intermédiaire [2]

avec traitement intermédiaire (traitement

intermédiaire en soi BO5D 3/00) [2]
Distribution des liquides ou d’ autres matériaux
fluides, appliqués par des éléments se déplacant par
rapport ala surface a couvrir [2]

par des €l éments non rotatifs [2]

Traitement préalable des surfaces sur lesquellesdes
liquides ou d’autres matériaux fluides doivent ére
appliqués; Traitement ultérieur desrevétements
appliqués, p.ex. traitement intermédiaired’un
revétement déja appliqué, pour préparer les
applications ultérieuresdeliquides ou d'autres
matériaux fluides (applications successives de liquides
ou d’ autres matériaux fluides BO5D 1/36; fours de
séchage F26B) [2]

par cuisson [2]

par exposition ades gaz [2]

par exposition a des rayonnements (BO5D 3/02 a

priorité) [2]

par flamme [2]

par d’ autres moyens chimiques [2]

par des moyens mécaniques [2]

par des moyens électriques [2]

Procédés pour appliquer desliquidesou d’autres
matériaux fluides aux surfaces pour obtenir des
effets, finis ou des structures de surface
particuliers[2]
pour obtenir une surface mate ou rugueuse [2]
pour obtenir une surface ou I’ encre ou un autre
liquide peuvent prendre (BO5D 5/02 a priorité) [2]
pour obtenir des effets multicolores ou d’ autres effets
optiques (BO5D 5/02 a priorité) [2]

5/08

5/10
5/12

7/00

7/02

7104

7/06
7/08
7/10
7/12

7/14
7116
7/18

7/20

7122
7124

7126

pour obtenir une surface antifriction ou anti-adhésive
(traitement de matériaux particulaires leur permettant
de s'écouler librement, en général, p.ex. enles
rendant hydrophobes, B0O1J 2/30) [2]

pour obtenir une surface adhésive [2]

pour obtenir un revétement ayant des propriétés
électriques spécifiques[2]

Procédés, autres que le flocage, spécialement adaptés
pour appliquer desliquidesou d’'autres matériaux
fluides, a des surfaces particuliéres, ou pour
appliquer desliquides ou d’autres matériaux fluides
particuliers[2]
a des substances macromol éculaires, p.ex. adu
caoutchouc (traitement ou revétement d’ objets
faconnés réalisés en une substance macromoléculaire
C08J7/00) [2]
alasurface de films ou de feuilles (production de
produits stratifiés par application de revétements
en matiere plastique al’ état pateux ou pulvérulent
B29C 41/00, B32B 37/00) [2]
adu bois[2]
en utilisant des laques ou vernis synthétiques [2]
abase de dérivés delacellulose[2]
adu cuir (traitement chimique du cuir C14C; teinture
du cuir DO6P) [2]
adu métal, p.ex. a des carrosseries de voiture
(impliguant une réaction chimique entre le métal et le
revétement C23) [2]
en utilisant des laques ou vernis synthétiques [2]
abase de dérivés delacellulose[2]
adesfils (pour isoler les cables électriques
HO1B 13/16) [2]
ades surfacesinternes, p.ex. al’intérieur de tubes [2]
pour appliquer des liquides ou d’ autres matériaux
fluides particuliers[2]
des lagues ou vernis synthétiques (B05D 7/08,
BO5D 7/16 ont priorité) [2]
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