B27B

B27 TRAVAIL OU CONSERVATION DU BOIS OU DE MATERIAUX SIMILAIRES, MACHINES
POUR CLOUER, AGRAFER OU BROCHER EN GENERAL

B27B SCIES; PARTIES CONSTITUTIVES OU ACCESSOIRES DES SCIES (scies spécialement adaptées pour élaguer ou émonder
les arbres AOL1G 3/08; appareils de sciage spécialement adaptés pour abattre des arbres AO1G 23/091; caractéristiques non limitées a
un type particulier de scie & bois B23D, p.ex. fixation des lames de scie B23D 51/00; bétis, bancs, colonnes ou ééments similaires

en général B23Q 1/01) [5]

Schéma général
TYPES DE SCIES CARACTERISES PAR
L'ELEMENT SCIANT

AREMNBLT ... 3/00, 11/00,
19/00

CircUlaire .....ocveeeeeeceececeec s 5/00, 7/00,
9/00

ATUDAN.....ocec s 13/00, 15/00
AChaINE ... 17/00

AUITES ...ttt 23/00
SCIES PORTATIVES ET SCIES
MANUELLES ..ot snessens 9/00, 21/00
ELEMENT SCIANT 23/00, 33/00
ACCESSOIRES........ooiieeeieeeesesesesseses s snessesnees 25/00 & 31/00
SCIES SPECIALEMENT ADAPTEESAUX
TRONGS...... oot se e snesnesnesnas 1/00, 3/00,
7/00, 15/00

1/00 Méthodes pour débiter lestroncs ou lesgrumes
impliguant essentiellement le sciage (les
caractéristiques des machines utilisées, voir les groupes
qui se rapportent a ces mémes machines)

3/00 Sciesalternatives alames multiples; Autres machines
asciesalamesde scie alternatives, spécialement
congues pour le sciage en long destroncs

3/02 . achéssisanimé d un mouvement aternatif vertical
3/04 . . alamesmultiples

3/06 . . alamelatérae

3/08 . . . combinéeavec un chassisalames multiples
3/10 . . Chéssisou guidesde chassis

3/12 . . Mécanismes pour produire le mouvement

alternatif du chéssis; Aménagements pour amortir
les vibrations; Systemes d' équilibrage (B27B 3/26

apriorité)

3/14 . . Systemespour élever ou abaisser les rouleaux
d amenage

3/16 . . Mécanismesd entrainement des rouleaux
d amenage

3/18 . . Appareils de commande, p.ex. pour commander
I”entrainement

3/20 . . Appareilspour guider lapartie de bois sciée

pendant I usinage, p.ex. pour éviter les défauts dus
aun effort de torsion

3/22 . achéssisanimé d’'un mouvement aternatif horizontal
3/24 . . Systemespour élever et abaisser le chéssis
3/26 . . Mécanismes pour produire le mouvement

alternatif du chéssis; Systemes pour amortir les
vibrations; Systemes d’ équilibrage

3/28 . Partiescongtitutives
3/30 . . Fixation deslames, p.ex. chapes de suspension;
Dispositifs de tension

3/32 . . . lesdispositifs de tension étant équipés d’'un
systeme de tige filetée ou de coins

3/34 . . . lesdispositifsde tension étant actionnés par un
fluide sous pression

3/36 . . Dispositifs pour régler ladistance entre les lames

3/38 . . . Registrespour maintenir I'intervalle entreles
lames

3/40 . . Dispositifs pour régler I'inclinaison deslames
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Sciescirculaires

5/00 Machinesascier travaillant avec deslames de scie
circulaires (pour le sciage en long des troncs
B27B 7/00); Organes ou équipements ad hoc

5/02 . ayantlaparticularité de n’avoir qu’une seule
utilisation
5/04 . . pourledéignage
5/06 . . pour ledébitage des plaguesen éémentsde
dimensions déterminées, p.ex. scies a panneawix
5/065 . . . avecdeslamesde scies mobiles, p.ex. montées
sur un chariot [6]
5/07 . . . . lesplagues étant disposéesdansun plan

sensiblement vertical (B27B 5/075 a
priorité) [6]

5/075 . . . . caractériséespar une série delamesde scies,
p.ex. tournant autour d' axes
perpendiculaires [6]

5/08 . . pour lesciage avec deslames s appuyant contre
une surface de la piece travaill ée parallélement a
celle-ci

5/10 . Sciescirculaires montées sur roues; Scies circulaires

congues pour étre attelées a des tracteursou a
d’ autres véhicules et actionnés par ceux-ci
5/12 . Sciescylindriques

5/14 . Sciescirculaires entrainées par la périphérie

5/16 . Sciescirculairesatable (B27B 15/06 a priorité)

5/18 . . alamecirculaire mobile, p.ex. montée sur un
chariot

5/20 . . . lalameéant réglable en fonction dela

profondeur ou de I’ angle de coupe; Scies
radiales, ¢c. ad. machines ascier avec un bras
radial pivotant pour le guidage de chariot

mobile

5/22 . . alamecirculaire

5/24 . . . lalameéant réglable en fonction dela
profondeur ou de I’ angle de coupe

5/26 . . . latableéantréglableenfonctiondela
profondeur ou de |’ angle de coupe

5/29 . Détails; Parties constitutives; Accessoires|[2]

5/30 . . pour monter ou fixer leslamesou les arbres de

scies

5/32 . . . Dispostifspour fixer lalame sur |’ arbre d' une

sciecirculaire



B27B

5/34

5/36

5/38

7100

7/02

7104

9/00

9/02

9/04

11/00
11/02

11/04
11/06

11/08
11/10

11/12

Dispositifs pour fixer plusieurs lames de scies
circulaires sur un seul arbre; Equipements pour
leréglage de I'intervalle entre les lames
Montage pour faire pivoter ou pour incliner la
lame
Dispositifs pour freiner lalame ou I’ arbre;
Accessoires pour amortir les vibrations de lalame,
p.ex. silencieux

Machines & scier travaillant avec lames de scie
circulaires spécialement congues pour le sciage en
long destroncs
ascies circulaires montées a angle droit, p.ex.
verticalement et horizontalement
ascies circulaires multiples montées sur un seul
arbre; Systémes pour leréglage de I'intervalle entre
leslames

Sciescirculaires portatives a moteur pour travail
manuel (détails ou parties constitutives, p.ex. boitiers,
corps, d outils portatifs a moteur sans relation spécifique
avec |’ opération exécutée B25F 5/00) [4]
Systémes pour régler la profondeur de coupe ou le
degré d'inclinaison
Systémes de guidage, p.ex. pour découper des
panneaux

Scies alter natives a trongonner a moteur ; Accessoires
ad hoc
Dispositifs pour guider lalame
Supports susceptibles d' étre fixés ala piece
Systémes pour |e montage de lalame, avec ou sans
mécanismes de transmission débrayables pour
désaccoupler I’ entrainement
Chéssis, colonnes ou bancs
Dispositifs pour serrer la piéce de boisou la
maintenir en position
Unités de sciage congues pour étre montées sur, ou
entrainées par des tracteurs

Machinesa scier aruban ou alame sansfin

17/00
17/02

17/04
17/06
17/08

17/10

17/12

17/14
19/00

19/02

19/04

19/06
19/09
19/10

19/12
19/14

21/00

21/02
21/04
21/06
21/08

23/00

Scies a chaine; Accessoires ad hoc
Scies a chaine pourvues de guide-chaine
(B27B 17/06 apriorité)
Poulies de renvoi montées sur roulement
Sciesachalneaarc
Entrainements ou commandes; Dispositifs pour faire
pivoter ou incliner la chaine
Embrayages de transmission spécialement congus
pour les scies a chaine
Dispositifs de lubrification spécialement congus pour
les scies a chaine
Systemes pour tendre la chaine

Autres scies alter natives mues par moteur; Sciesa
chantourner ou a découper (détails ou parties
constitutives, p.ex. boitiers, corps, d’ outils portatifs a
moteur sans relation spécifique avec I’ opération
exécutée B25F 5/00) [4]
Scies a moteur comportant une lame maintenue a ses
deux extrémités ou al’ une d' elles uniquement, p.ex.
scies sauteuses, scies a chantourner (B27B 19/10 a
priorité)
caractérisées par le systéme d’ entrainement, p.ex.
par entrainement électromagnétique
Machines fixes
portatives[2]
Scies a chantourner, ¢. ad. alame maintenue a ses
deux extrémités par un arc guidé alamain
mues par moteur
actionnéesalamain

Sciesa main sans moteur (B27B 19/14 apriorité);
Equipements pour le sciage & la main, p.ex. chevalets
de scieurs (chévres)
Scies a biches, ou scies du type “scie a métaux”
Scies amain atrongonner; Egoines
Dispositifs pour tendre lalame
Dispositifs sur les sciesamain, pour lesrégler ou les
ajuster, p.ex. pour limiter la profondeur de coupe

Autres méthodes pour couper le boisau moyen
d’outils dentés non rotatifs; Outils ad hoc (découpage
au fil chaud B27M 1/06)

Parties constitutives ou accessoir es des scies

13/00 Machinesascier aruban, ou alame sansfin (pour le
sciage en long des troncs B27B 15/00); Or ganes ou
équipement ad hoc

13/02 Bétis; Colonnes

13/04 Tables; Dispositifs pour incliner lalame

13/06 Volants; Leurs paliers

13/08 Dispositifs pour tendre lalame

13/10 Appareillage pour guider lalame, p.ex. rouleaux de

guidage, guidages dorsaux, guidages latéraux

13/12 Dispositifs de lubrification spécialement congus pour

les lames de scies & ruban

13/14 Dispositifs de freinage spécialement congus pour les

scies aruban, p.ex. fonctionnant aprés avarie de la
lame

13/16 Accessoires, p.ex. pour refroidir lalame

15/00 Machinesascier aruban ou alame sansfin,
spécialement congues pour le sciage en long des
troncs

15/02 alame guidée horizontalement, c. ad. scies

horizontales a ruban pour grumes

15/04 alame guidée verticalement

15/06 combinées avec des scies circulaires pour réaliser

simultanément plusieurs opérations de sciage

15/08 aplusieurs lames de scie aruban

2

25/00

25/02
25/04
25/06
25/08

25/10

27/00

27/02

27/04

27/06

Dispositifs d’alimentation en bois dansles scieries ou
les machines a scier; Dispositifs d’ alimentation en
arbres (B27B 31/00 apriorité) [5]
avec avance par rouleaux et rouleaux presseurs
avec avance par chalnes ou par courroies
Avance élastique Ou accessoires presseurs, p.ex.
patins, ressorts
Dispositifs d alimentation susceptibles d’ étre adaptés
an’importe quelle machine a scier
Accessoires a commande manuelle pour alimenter ou
presser, p.ex. pousseurs

Guides ou butées pour lesboisdanslesscieriesou les
machines a scier; Appareils de mesure adaptés
(dispositifs de sécurité spécialement adaptés aux scies a
bois B27G 19/00; caractéristiques de structure des
appareils de mesure GO1B)
disposés latéralement et parallélement par rapport au
plan delalame de scie
disposés perpendiculairement au plan de lalame de
scie
disposés en biais par rapport au plan de lalame de
scie, p.ex. pour la coupe d onglets
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B27B - B27C

27/08 disposés de fagon réglable, non limités a un seul des 31/00 Aménagements pour transporter, charger, tourner,
groupes B27B 27/02 aB27B 27/06 centrer ou décharger lagrume ou le bois
27/10 Dispositifs pour déplacer ou régler les guidesou les spécialement congus pour les scieries ou les machines
butées ascier (B27B 29/00 apriorité)
) o ) o 31/02 Systémes de chargement des chariots mobiles
29/00 Dispositifsde griffage, de serrageou de maintien du 31/04 Systémes de retournement de la grume
tronc ou delagrumedanslesscieriesou les X . . .
machines & scier (dispositifs de sécurité spécialement 81/06 . Systémesderéglage, p.ex. par projection optique
adaptés aux scies a bois B27G 19/00; pour |e bois sous 31/08 Systémes de dechargement
d autres formes, voir |es groupes correspondants prévus 33/00  Outilsde sciage pour scieries, machines a scier, ou
pour les machines); Chariots mobiles pour troncsou . A, .
N A dispositifs de sciage
grumes a débiter . .
. . . 33/02 Conception structurelle des lames de scie ou des
29/02 Equerres de serrage; Appareils de griffage adaptés dents de scie
29/04 Charlots atroncs ou agrumes pourvus de moyens de 33/04 Lames de scies alternatives a chassis
griffage ne passant pas derriere laou les lames de 33/06 L de scies a rub
scies, spécialement pour les scies aternatives a ames esc!%g u an
chassis; Agencement des accessoires de griffage 33/08 Lames de sciescirculaires
Stués sur ces chariots 33/10 Lames de sciesamain
29/06 Chariots auxiliaires a troncs ou a grumes pour le 33/12 Lames de scies a éléments ou segments dentés
transport préalable de la grume jusqu’ aux rouleaux rapportés ou interchangeables
d' alimentation de lagrume 33/14 Chalnes coupantes
29/08 Chariots a troncs ou a grumes pourvus de moyens de 33/16 Fils coupants; Rubans coupants minces et torsadés
griffage congus pour passer au-delade laou des 33/18 Cylindres coupants ayant un anneau denté aleur
lames de scie, spécialement pour les scies aruban; périphérie
Agencement des accessoires de griffage situés sur ces 33/20 Lames de scies ou outils pour délignage, combinés
cnarl_ o:s; Dispositifs de retournement situés sur ces avec des moyens pour déchiqueter les chutes [2]
chariots
29/10 Ensembles pour régler latéralement ou controler le
serrage ou les dispositifs de retournement en
fonction de |’ épaisseur de la planche a débiter
B27C RABOTEUSES, PERCEUSES, FRAISEUSES, TOURS OU MACHINES UNIVERSELLES A BOIS (machines-outils en
général B23; travail du bois par des dispositifs abrasifs, p.ex. par sablage, B24; outils pour ces opérations B27G)
1/00 Machines pour I’obtention de surfaces planes, p.ex. a 5/00  Machines congues pour laréalisation de pieces de
I’aide d’ outilsrotatifs; Equipement de ces machines formesou de profilsparticuliers, p.ex. al’aide
1/02 Machines & dégauchir, c. ad. travaillant sur une seule d’outilsrotatifs; Equipement de ces machines
face (tournage B27C 7/00; caractéristiques des machines a
1/04 Machines & raboter pour réduire I’ épaisseur copier B23Q 35/00; entaillage, mortaisage, confection
1/06 Machines & dégauchir et & réduire I’ épaisseur delanguettes ou de rainures B27F)
ultérieurement 5/02 Machines atable
1/08 Machines pour travailler plusieurs faces de la piéce 5/04 Guidage de la piece
simultanément 5/06 Agencements pour le serrage ou I’ avance de la
1/10 Rabots & main équipés de porte-outils mus par un piece
moteur (détails ou parties constitutives, p.ex. boitiers, 5/08 Toursacylindrer
corps, d’ outils portatifs @ moteur sansrelation 5/10 Machines manuelles portatives a fraiser le bais;
spécifique avec | opération exécutée B25F 5/00) [4] Défonceuses (détails ou parties congtitutives, p.ex.
1/12 Systémes d’ avance de |a piéce boftiers, corps, d’ outils portatifs a moteur sans
1/14 Autres parties constitutives ou accessoires relation spécifique avec I’ opération exécutée
B25F 5/00) [4]
3/00 Machinesa percer ou dispositifs de pergage; . . ) )
Equipement de ces machines (B23B a priorité) 7/00 Mach_lnasatourner lebais; Equer_nent,deces
3/02 Machines a percer fixes a une seule broche machl’n'es'(BZSB, B23G, !3239 ont priorite;
L s . caractéristiques des machines & copier B23Q 35/00)
3/04 Machines & percer fixes a broches multiples . !
) s . 7102 Tours pour le tournage alamain
3/06 Machines ou appareils a percer les trous de chevilles . o .
3/08 Machines ou appareils a percer, portés par |’ opérateur b Dispositifs pour centrer ou monter |a piece
P P P P P 7/06 Agencements pour guider ou supporter I outil, p.ex.
supports d outils
9/00  Machinesa possibilités multiples; M achines
univer selles; Equipement de ces machines
9/02 monobroches
9/04 multibroches
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B27D

B27F

B27D TRAVAIL DU BOIS DE PLACAGE OU DU CONTRE-PLAQUE (application de liquides ou d’ autre matériaux fluides aux
surfaces en général BO5; percage, sablage ou polissage du bois B24; application d'adhésifs ou de colle aux surfaces en bois
B27G 11/00; fabrication de feuilles de bois de placage B27L 5/00)

Note
Les produits stratifiés classés dans |a présente sous-classe sont également classés en B32B. [3]
1/00  Assemblage du placage de bois avec n'importe quel 1/08 . . Fabrication d' objets conformés; Presses
matériau; Fabrication d’objetsa partir detels spécialement congues pour ce but
assemblages (fabrication d’ objets par des procédés a sec 1/10 . Aboutage des morceaux de placage; Jointage de ces
apartir de particules ou de fibres de bois ou d’ autres morceaux sur chants; Traitement préparatoire des
matiéres lignocellulosiques ou de substances organiques chants, p.ex. coupage
analogues B27N); Traitements prépar atoires des
surfaces & assembler, p.ex. entaillage 3/00 Pressesaplacage; Plateaux de presses; Pressesa
1/02 Tables chauffantes & plaquer contre-plaqué (presses en général B30B)
1/04 pour fabriquer du contre-plagqué ou des objets en 3/02 . Presseschauffantes & plateaux multiples
contre-plagué; Feuilles de contre-plagué 3/04 . aplateaux de presse, bandes ou organes anaogues
1/06 Fabrication des &mes; Forme des ames mobiles, disposeés en continu
5/00 Travail du placage ou du contre-plaqué par d’autres
opérations spécialement adaptées au placage ou au
contre-plaqué (travail des languettes d’ une maniere
analogue au travail du jonc B27J)

B27F QUEUES D'’ ARONDE; TENONS; MORTAISEUSES; MACHINES A CLOUER, A AGRAFER OU A BROCHER (outils
tenus ala main a clouer ou agrafer B25C; fabrication de caisses, coffres ou boites en bois B27M 3/34; moyens d’ assemblage pour
éléments de construction en général, p.ex. chevilles utilisées dans la construction des béatiments, E04B 1/38; éléments d' assemblage
en général, p.ex. chevilles en général, F16B)

Notes

(0] La présente sous-classe couvre également |’ assemblage des éléments aréunir, p.ex. al’aide de colles.

2 La présente sous-classe ne couvre pas |’ application d’ adhésifs ou de colle aux surfaces en bois ajoindre, qui est couverte par le
groupe B27G 11/00.

1/00 Assemblage a queues d’aronde; Tenons; Fabrication 5/00 Entaillage ou mortaisage (bédanes a main
deslanguettes ou desrainures (entaillage B27F 5/00); B27G 17/08)
Assemblagesarainureset languettes; Assemblagesa 5/02 . Machinesamortaiser ou entailler
doigts (machines ou dispositifs pour réaliser des 5/04 . . équipéesalafoisd outilsen forme de chaine et de
assemblages a onglets B27G 5/00; outils de coupe pour ciseaux
tailler d'% rgi nures ou des tenons BZ?G 13/14) [2] 5/06 équipées d outils en forme de chaines
1/02 Fabpcau pn,de languettes ou de rainures, de longueur 5/08 Chaines de mortai seuses
indeterminee 5/10 équipées de ciseaux
1/04 le long d’ un bord uniquement d’ une planche o o s )
. . o 5/12 . . pour réaliser leslogements destinés arecevoir les
1/06 simultanément |e long des bords opposés d’ une ferrures, p.ex. dans les bétis de portes, fenétres,
planche mobilier
1/08 Fabrication de queues d' aronde, languettes ou tenons,
de longueur limitée définie 7/00 Clouage ou agrafage (agrafeuses chirurgicales
1/10 Fabrication de tenons & profil rond ou arrondi AB1B 17/068; outils tenus alamain pour clouer
1/12 Machines afaire les queues droites, ¢. ad. B25C 1/00; outils portatifs pour agrafer utilisant laforce
machines pour confectionner des assemblages en musculaire, outils tenus & lamain pour agrafer utilisant
forme de créneau un moteur B25C 5/00); Eléments cloués ou agr afés
1/14 Dispositifs de calibrage spécialement congus 7/02 . Machinesaclouer
pour les machines afaire les queues droites 7/04 . . Appareilspour recourber les clous une fois
(instruments de mesure GO1) enfoncés
1/16 Fabrication d’ assemblages a doigts, ¢. ad. en forme 7/05 . . Moyensd entrainement [3]
de coins s engageant les uns dans les autres face a 7/07 . . . utilisantlaforce musculaire[3]
face al’inverse des queues daronde (B27F 1/08 a 7/09 . . . utilisantlapression d unfluide [3]
priorité) [2] 7/11 . . . utilisantI’énergie dectrique [3]
4/00  Machines pour mettre en place les chevilles, avec ou 7/13 . . Dispositifs d"aimentation en clous[3]
sans équipement de per cage (fabrication de chevilles 7/15 . Machines utilisant des clous en plaguettes [3]
en bois B27M 3/28) 7/17 . Machinesaagrafer [3,5]
4 Int.Cl. (2006.01), Section B



7/19 . . avecpossihilitédereplier les extrémités des
agrafes contre la piece [3]
7/121 . . . avecdesmoyenspour former les agrafes dans
lamachine[3]
7/23 . . . . aentrainement rotatif [3]
7/26 . . sanspossibilité dereplier les extrémités des

agrafes contre la piece [3]

B27F - B27G

7/28 . . . avecdesmoyens pour former les agrafes dans
lamachine [3]

7/30 . . Moyensd entrainement [3]

7/32 . . . utilisantlaforce musculaire[3]

7/34 . . . utilisantlapression d'un fluide[3]

7/36 . . . utilisant | énergie électrique[3]

7/38 . . Dispositifsd aimentation en agrafes[3]

B27G MACHINES OU APPAREILS ACCESSOIRES; OUTILS; DISPOSITIFS DE SECURITE, PEX. POUR SCIES (dispositifs
de serrage pour assemblage a onglet, presses pour fabriquer des chassis, chassis ou cages de presses équipés de dispositifs de serrage

B25B; établis de menuisier B25H)

Schéma général
DISPOSITIFS OU MACHINES POUR

RETIRER LESNEUDS OU AUTRES

PARTIES INUTILISABLES. ..o 1/00, 3/00
DISPOSITIFS OU MACHINES POUR FAIRE
LESASSEMBLAGES A ONGLETS, POUR

COLLER ..ot 5/00, 11/00

Machines ou appare€ils accessoires

1/00  Machinesou appareilspour enlever lesnoauds ou
autres anomalies ou pour reboucher lestrous

3/00 Dispositifs pour enlever les écorces, copeaux, déchets
ou sciures, spécialement congus pour étre utilisés
avec lesmachines a boisou danslesateliersa
travailler le bois

5/00 Machinesou dispositifs pour réaliser des
assemblages a onglets aux extr émités s aboutant a
plat (atenons ou assemblages similaires B27F)

5/02 . pour scier lesonglets; Boites & coupes d’ onglets
(guides pour le bois sur les machines a scier
B27B 27/00)

5/04 . pour raboter, couper, cisailler ou meuler les onglets

11/00  Application d’adhésifs ou de colle aux surfaces en
boisajoindre (application de liquides, p.ex. d’ adhésifs
liquides, aux surfaces en général BOSC, BO5D; procédés
de collage C09J 5/00; associée avec un travail
particulier du bois, voir la sous-classe
correspondante) [2]

11/02 . Récipientsacolle; Appareils pour réchauffer ou

chauffer lacolle

Outils (outils de sciage B27B 33/00; outils pour machines a
entailler ou a mortaiser B27F 5/00; outils pour fabriquer dela
sciure, des copeaux, de la poudre ou des produits similaires
B27L 11/00) [2]

13/00 Ensemblesde porte-outils et d’ outils; Autresoutilsa
mouvement rotatif (B27G 15/00, B27G 17/00 ont

priorité)
13/02 . enformed arbresallongés, c. ad. cylindriques
(B27G 13/12 apriorité)
13/04 . . Montage des outils coupants par des moyens de
serrage mécaniques
13/06 . . Montage des outils coupants par des moyens de

serrage utilisant un fluide sous pression
13/08 . enformededisque; Fraisesabois (B27G 13/12 a
priorité)

Int.Cl. (2006.01), Section B

OUTILLAGE ...t 13/00, 15/00,
17/00
DISPOSITIFS POUR LA SECURITE OU LE
BON FONCTIONNEMENT ....c.cvviirireinireneieineeieerenes 19/00, 21/00,
23/00
13/10 . . Montage desoutils coupants, p.ex. par colliersde
serrage
13/12 . pour tailler des profils
13/14 . . pour tailler desrainures ou des tenons
13/16 . . pour fagonner des barreaux cylindriques, p.ex. des
tourillons

15/00  Outilsde perceuses ou detours; Meches

15/02 . Outilsde percage pour forer lestrous

17/00  Outilsmancauvrésalamain

17/02 . Rabots (équipés de porte-outils mus par un moteur
B27C 1/10)

17/04 . Vastringues, Racloirs
17/06 . Répes
17/08 . Ciseaux amortaiser ou bédanes

Protecteur s ou dispositifs de sécurité

19/00  Protecteursou dispositifs de sécurité spécialement
congus pour les scies a bois (en général F16P);
Dispositifs auxiliaires facilitant une bonne utilisation
dessciesa bois

19/02 . pour sciescirculaires
19/04 . . pour sciescirculairesamoteur mancauvréesala
main

19/06 . pour sciesaruban ou alame sansfin

19/08 . Accessoires pour maintenir I écartement du trait de
scie, p.ex. coins-fendeurs, disques-fendeurs

19/10 . Mesures pour prévenir |I" éclatement des parties sciées
delapiece

21/00  Protecteursou dispositifs de sécurité spécialement
congus pour lesautres machinesatravailler le bois

23/00 Appareilsde calibrage spécialement congus pour
ajuster lesoutilsou les guides, p.ex. pour ajuster les
lames coupantes dans les porte-outils (pour les guides
des machines a scier B27B 27/00)



B27H

B27K

B27H CINTRAGE; TONNELLERIE; FABRICATION DESROUES
1/00 Cintragedu bois[2] 5/04 . . Cintragedesdouves pour leur donner leur forme
o s définitive et assemblage de celles-ci
3/00  Fabrication déléments de baquets, de cages ou de 5/08 Finition des tonneaux, p.ex. fabrication des rainures
tonneaux (assemblage, p.ex. pour laréparation,
B27H 5/00) 5/10 . . Trou.ssage ou cerclage des tonneatix
3/02 Fabrication des douves de tonneaux =L ;a,b” cgtg; Sﬁg%gdggr? de; bois; Pergage ou
3/04 Fabrication des fonds ou des carcasses de tonneatix =0
. R 7/00 Fabrication desrouesentiérement ou principalement
5/00 Fabrication de baquets, de cages ou detonneaux (a en bois, p.ex. des roues de charrettes; Igabricgtion des
partir de bandes ou de feilles de placage B27D 1/00) roues a jantes en bois, p.ex. desvolants de
5/02 Fabrication & partir des douves direction [2] o
B27J TRAVAIL MECANIQUE DU JONC, DU LIEGE OU AUTRESMATERIAUX SIMILAIRES
Note
Dans la présente sous-classe, |’ expression suivante ala signification ci-dessous indiquée:
“travail dujonc” comprend également le travail analogue d’ autres matériaux, p.ex. de baguettes de bois ou de matiéres
plastiques.
1/00  Travail mécanique du jonc ou des matériaux 3/00 Décorticage destigesd’ osier (écorcage des arbresou
similaires (tissage DO3D) deshilles B27L 1/00)
= (Tt:mg(:, gqe;enr:;r ||3aof :Cbglcatlon de paniers 5/00 Travail mécanique du liége (fabrication par des
procédés a sec d articles faits de particules ou de fibres
deliege B27N)
7/00  Travail mécanique des matériaux provenant des
arbres ou des végétaux, non prévu ailleurs
B27K PROCEDES, APPAREILLAGE OU EMPLOI DE SUBSTANCES SPECIFIEES POUR L'IMPREGNATION, LA
COLORATION, LA TEINTURE, LE BLANCHIMENT DU BOIS OU DES MATERIAUX SIMILAIRES, OU POUR LE
TRAITEMENT NON PREVU AILLEURS, DU BOIS OU DES MATERIAUX SIMILAIRES AVEC DES LIQUIDES PAR
PENETRATION (application de liquides ou d'autres matériaux fluides aux surfaces en général BO5; revétement du bois ou de
matériaux similaires B44D); TRAITEMENT CHIMIQUE OU PHYSIQUE DU LIEGE, DU JONC, DU ROSEAU, DE LA
PAILLE OU DE MATERIAUX SIMILAIRES[2]
1/00  Trempage du bois 3/20 . . Composésdesmétaux acainsou del’ammonium
1/02 Appareillage 3/22 . . Composésdu zinc ou du cuivre
3/00  Imprégnation du bois (teinture, coloration B27K 5/00) __ S Compose,:s du mercur? -
- . 3/26 . . Composésdu fer, del’aluminium ou du chrome
3/02 Procédés; Appareillage . , . o
S 3/28 . . Composésdel’arsenic ou del’antimoine
3/04 Imprégnation en cuves ouvertes 3/30 Composés du fluor
3/06 Méthodes utilisant le déplacement de la seve C 3 P o L
- - 3/32 . . Méangesde différents agents d imprégnation
3/08 Imprégnation sous pression inorganiques
3/10 Appareillage 3/34 . Agentsd imprégnation organiques
3/12 Imprégnation par recouvrement de la surface du 3/36 Composés aliphatiques
bois avec une péte imprégnante . .
. . P 3/38 . . Composésaromatiques
3/14 Méthodes d’imprégnation par bandages .
3/15 Imprégnation accompagnée de polymérisation [2] 3/40 . . . halogénes
Preg P poly 3/42 . . . nitrés, ou nitrés et halogénés
Note 3/44 . . Goudrons, Huiles minérales
3/46 . . . Goudronde houille
Dansles groupes B27K 3/16 aB27K 3/34, sauf 3/48 . . . Huilesminérales
indication contraire, les agents d' imprégnation sont 3/50 . . Mélangesde différents agents d imprégnation
classés aladerniére place appropriée. organiques
_ o _ 3/52 . Agentsd imprégnation contenant des mélanges de
3/16 Agents d’imprégnation inorganiques composés inorganiques et organiques
3/18 Composés des métaux alcalino-terreux
6 Int.Cl. (2006.01), Section B
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5/00 Traitement du boisnon prévu dansles groupes 5/04 Blanchiment ou imprégnation combiné avec le
B27K 1/00, B27K 3/00 séchage du bois
5/02 Coloration ou teinture du bois; Blanchiment du bois 5/06 Ramollissement ou durcissement du bois
(blanchiment de |a péte de bois D21C 9/10) ) ) o R )
7/00  Traitement physique ou chimique du liége (travail
meécanique du liege B27J 5/00)
9/00 Traitement chimique ou physique du roseau, dela
paille ou de matériaux similaires (travail mécanique
du jonc ou des matériaux similaires B27J 1/00)
B27L ENLEVEMENT DE L’ECORCE OU DES ATTACHES DE BRANCHES (sylviculture AO1G); FENDAGE DU BOIS;
FABRICATION DE FEUILLES DE BOIS DE PLACAGE, BAGUETTES, BATONNETS, COPEAUX, FIBRES DE BOIS
OU POUDRE DE BOIS
1/00  Ecorgage ou enlévement des attaches de branches des 5/06 Découpage de bandes & partir d’un tronc ou d'une
arbresou desbilles (enlevement de |’ écorce par piéce de boisfixe, le porte-couteau étant animé d’ un
traitement chimique B27L 3/00); M achines a cet mouvement de va-et-vient ou a partir d'un tronc ou
effet [2] d’une piece de bois animé d’ un mouvement de va-et-
vient, le porte-couteau étant fixe; Trancheuses
Note 5/08 Sectionnement en feuilles ou en segments des bandes
) e . de bois de placage; Dispositifs de coupe a cet effet;
Les dispositifs d’ alimentation en arbres sont couverts Confection de flans de placage, p.ex. découpage aux
par le groupe B27B 25/00. [5] dimensions fixées
1/02 par frottement des troncs les uns contre les autres 7/00  Dispositions pour fendre e bois[6]
(B27L 1/04 a priorité); Equipement pour |’ écorcage 7/02 utilisant des éléments rotatifs [6]
humide [5] 7/04 des vis coniques [6]
1/04 par frottement des troncs dans des tambours 7/06 utilisant des coins, des couteaux ou des expanseurs
rotatifs [5] (B27L 7/02 apriorité) [6]
1/05 Tambours a cet effet [5] 7108 utilisant des billots [6]
1/06 Dispositifs manoauvrés ala main ou portables pour — .
I" écorgage ou pour |’ enlévement des attaches de 9/00 Fabrication de baguettesen bois, p.ex. de cpredents
branches (de cannes de mar<_:he, de manches de parao_l uies
1/08 utilisant des anneaux rotatifs [5] B27M 3/38; combinée avec d’ autres opérations pour la
L . : fabrication des allumettes CO6F)
1/10 utilisant des outils rotatifs (B27L 1/04, B27L 1/08,
B27L 1/12 ont priorité) [5] 11/00 Fabrication de copeaux, particules, poudre, ou
1/12 utilisant des outils pliables [5] produits similaires, a partir de bois (désagrégation en
1/14 utilisant des jets de fluide [5] général BO2C; lames de scie pour délignage ou outils &
scier combinés avec des moyens pour déchiqueter les
3/00 Ecorcage par traitement chimique chutes B27B 33/20; obtention de fibres pour lafilature
L . . . DO01B 1/00; par des procédés humides D21B 1/12);
5/00 Fa_brlcatlon defeuillesde bois deplacage (travail du Outils  cet effet [2]
bois (,je placage ou du con‘trepl.aque B27D) 11/02 de copeaux de bois ou de particules similaires
5/02 Découpage de bandes a partir d’un tronc ou d’'un 11/04 de laine de bois
billon animé d’ un mouvement de rotation; . .
Dérouleuse 11/06 de sciure de bois (meules B24D)
5/04 le tronc étant animé d’ un mouvement de rotation 11/08 de fibres de bois, p.ex. obtenues par déchirement
autour d'un axe situé al’ extérieur de celui-ci
B27M TRAVAIL DU BOIS NON PREVU DANS LES SOUS-CLASSES B27B A B27L; FABRICATION D'ARTICLES
PARTICULIERSEN BOIS
1/00 Travail du boisnon prévu dansles sous-classes B27B 3/00 Fabrication ou remiseen état d’articles particuliers
aB27L, p.ex. par étirage[2] semi-finis ou finis (caractéristiques des dispositifs a
1/02 par compression copier B23Q; fabrication du contre-plagué ou des
1/04 par poinconnage feuilles de bois de placage, mise en forme du contre-
1/06 par combustion ou par carbonisation, p.ex. par pl aqué-pu des fewllle,sAde bois de placage pour former
découpage au fil chaud (en tant que traitement de desarticles BZ?D_, d ames pour contre- placue -
surface B44B) B27D 1/06; ma(_:hln_es acl ouer ou agrafer en general_
1/08 par des procédés a plusieurs étapes [2] B27F 7/00; fabrication d' éléments pour latonnellerie ou
laréalisation des roues B27H)
3/02 d' éléments de toiture, p.ex. bardeaux
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3/04 d' éléments de plancher, p.ex. lames de parquet 3/24 d' ustensiles de ménage, p.ex. de cuillers, de
(assemblage d’ ééments en bois sur des supports en portemanteaux, de pateres
d'autres matériaux que le bois B32B, p.ex. 3/26 d articles de fumeurs, p.ex. de pipes
B32B 37/00) 3/28 de goujons ou de chevilles
3/06 de dalles de parquets composites par assemblage 3/30 de bobines
ou jointage des lamelles ‘_je parquet R 3/32 de poteaux coniques, p.ex. d’ étais de mine
3/08 delattesou de bandes Qe bois de formes particuliéres 3/34 de caisses, coffres ou boftes en bois ou matériau
3/10 de pales d'hélices d'avion anal ogue ne pouvant pas étre pliés d' une fagon
3/12 de rampes, de marches ou de limons d’ escdlier, satisfai sante sans ramollissement (clouage ou
d'échelles, ou de leurs éléments agrafage en général B25C, B27F; en carton, papier
3/14 de traverses de chemin de fer ou matériaux pouvant étre travaillés d’ une fagon
3/16 de manches d’ outils ou d outils, p.ex. de maillets équivalente B31B)
3/18 de mobilier 3/36 Machines ou dispositifs pour attacher ensemble les
3/20 de formes; de chaussures, p.ex. de sabots, de parties éléments, p.ex. pour faire des boites dont les
de chaussures, p.ex. de talons €ééments sont assembl és par du fil de fer
3/22 d'articles de sport, p.ex. de quilles, de cadres de 3/38 de cannes de marche ou de manches de parapluie
raquettes de tennis, de skis, de pagaies
B27N FABRICATION D’OBJETS PAR DES PROCEDES A SEC, AVEC OU SANS AGENTS LIANTS ORGANIQUES, A
PARTIR DE PARTICULES OU DE FIBRES DE BOIS OU D'AUTRES MATIERES LIGNOCELLULOSIQUES OU DE
SUBSTANCES ORGANIQUES ANALOGUES (contenant des matiéres cimentaires B28B; fagconnage des substances a I’ état
plastique B29C; panneauix de fibres fabriqués a partir de suspensions de fibres D21J; séchage F26B 17/00) [4]
Note
La présente sous-classe ne couvre pas |es traitements de compositions a |’ état plastique ou mises en cauvre par le méme type de
procédés ou d' appareils que les matiéres plastiques, qui sont couverts par les sous-classes B29B ou B29C. [4]
1/00  Prétraitement du matériau de moulage [4] 3/18 Opérations auxiliaires, p.ex. préchauffage,
1/02 Mélange du matériau avec un agent liant (mélange en humidification, coupe [4]
général BO1F) [4] 3/20 caractérisé par I’ emploi de presses a
o o ) fonctionnement discontinu [4]
3/00 Fabncahon\ d obj_ets sensplement plats_ p.ex. 3/22 Chargement ou déchargement [4]
panneaux, a partir de particulesou defibres[4] i , ) N
R . . 3/24 caractérisé par I'emploi de presses a
3/02 apartir de particules[4) fonctionnement continu comportant des bandes ou
3/04 apartir defibres[4] des chalnes sans fin déplacées dans la zone de
3/06 Fabrication de panneaux de particules ou de compression [4]
panneauix de fibres, comportant des couches de 3/26 caractérisé par I’emploi de presses &
revétement préformees, les particules ou les fibres fonctionnement continu comportant un tambour
étant comprimées avec |es couches du panneau en presseur chaviffé et une bande sans fin pour
une seule opération de pressage [4] comprimer le matériau entre labande et le
3/08 Moulage ou pressage (presses en général B30B) [4] tambour [4]
3/10 Moulage des mats [4] 3/28 caractérisé par |’ emploi de presses d’ extrusion [4]
3/12 apartir defibres [4] o -
3/14 Distribution ou orientation des particules ou des 5/00  Fabrication d"objetsnon plats[4]
fibres[4] 5/02 Objets creux [4]
3/16 Transport du matériau du poste de moulage vers 7/00  Post-traitement, p.ex. réduction du gonflement ou du
les presses (B27N 3/22 a priorit€); Appareils retrait, surfacage; Protection des bords contre
spécialement congus pour le transport du matériau I'humidité [4]
ou leurs parties constitutives, p.ex. plaques de
pressage (dispositifs de transport en général 9/00 Dispositions pour ignifugation (substances

B65G) [4]

ignifugeantes CO9K 21/00) [4]
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